= ®
Ecﬂchlllﬂrs CHlLLEElgsTNANo

Reemplaza: V1.0 (2020) Version: V2.0

INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO

3 © Ecochillers Corporation S.A. de C.V. © Ecochillers Inc.
ﬁ Ramén Corona 645 B USA, Canada and Europe
o A Santa Anita, Tlaquepaque, Jalisco 515 Congress Avenue Suite 2300
“RATE México C.P. 45580 Austin, TX. 78701

No. UB 003144 0001 Rev.00 Ecochillers.net Ecochillers.com




Ecochillers

Version Cambios Fecha Escrito x Revisada Aprobada
realizados
1.0 Primera edicion 01/02/2020 Alberto
Okamura
2.0 Actualizacion 01/09/2023 Victor Ruiz Daniel Casillas Daniel Casillas
General

Pagina 2 de 38




Ecochillers

iIMPORTANTE!

iLEAANTES DE CONTINUARI!
NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

Durante el montaje, la instalaciéon, la operacién, el lesiones personales graves o la muerte para ellos y las
mantenimiento o el servicio, las personas pueden estar personas en el sitio.

expuestas a ciertos componentes o condiciones que
incluyen, entre otros: objetos pesados, refrigerantes,
materiales bajo presion, componentes giratorios y alto y
bajo voltaje. Cada uno de estos articulos tiene el potencial,
si se usa incorrectamente o se maneja de manera
inapropiada, de causar lesiones corporales o la muerte. Es
obligacion y responsabilidad del personal de aparejos,
instalaciéon y operacion/servicio identificar y reconocer
estos peligros inherentes, protegerse y proceder de manera
segura al completar sus tareas. El incumplimiento de
cualquiera de estos requisitos podria provocar dafios graves
al equipo y la propiedad en la que se encuentra, asi como

Este documento esta disefiado para que lo use el personal
de instalacién, operacién y mantenimiento autorizado por el
propietario. Se espera que estas personas posean
capacitacién independiente que les permita realizar sus
tareas asignadas de manera adecuada y segura. Es esencial
que, antes de realizar cualquier tarea en este equipo, esta
persona haya leido y entendido las etiquetas del producto,
este documento y cualquier material de referencia. Esta
persona también debera estar familiarizada y cumplir con
todas las normas y reglamentos gubernamentales y de la
industria aplicables relacionados con la tarea en cuestién.

SIMBOLOS DE SEGURIDAD

Los siguientes simbolos se utilizan en este documento para alertar al lector sobre situaciones especificas:

A\ PELIGRO
Indica una posible situacién peligrosa que provocard la muerte o lesiones graves si no se toman las precauciones adecuadas.

/N PRECAUCION

Identifica un peligro que podria provocar dafios en la maquina, dafios en otros equipos y/o contaminaciéon ambiental si no se
tiene el cuidado adecuado o no se siguen las instrucciones.

A\ ADVERTENCIA

Indica una situacion potencialmente peligrosa que resultard en posibles lesiones o dafios al equipo si no se toma el cuidado
adecuado.

Resalta informacién adicional util para el técnico para completar el trabajo que se estd realizando correctamente.

/N ADVERTENCIA

El cableado externo, a menos que se especifique como una conexién opcional en la linea de productos del fabricante, no debe
conectarse dentro del gabinete de control. Los dispositivos como relés, interruptores, transductores y controles y cualquier
cableado externo no deben instalarse dentro del tablero de control. Todo el cableado debe estar de acuerdo con las
especificaciones publicadas de Ecochillers Corporation S.A. de CV. y debe ser realizado unicamente por un electricista
calificado. Ecochillers Corporation S.A. de CV. NO sera responsable por dafios/problemas que resulten de conexiones
incorrectas a los controles o la aplicacion de sefiales de control incorrectas. El incumplimiento de esta advertencia anularéa la
garantia del fabricante y provocara darfios graves a la propiedad o lesiones personales.
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MODIFICACION DE ESTE DOCUMENTO

Para cumplir con la politica de Ecochillers Corporation S.A.
de CV. para la mejora continua del producto, la informacion
contenida en este documento estd sujeta a cambios sin
previo aviso. Ecochillers Corporation S.A. de CV. no se
compromete a actualizar o proporcionar informacion
actualizada automaticamente al propietario del manual o del
producto. Los manuales actualizados, si corresponde, se
pueden obtener comunicandose con la oficina de servicio
de Ecochillers Corporation S.A. de CV. mas cercana o
accediendo al sitio web de Ecochillers Corporation S.A. de
CV. en https://ecochillers.net.

Es responsabilidad del personal de montaje, elevacién y
operacion/servicio verificar la aplicabilidad de estos

Ecochillers

| CATEGORIADELPRODUCTO

ECT=Scroll
ECC= Ultra (Reciprocante, Tornillo)

FLUJO DEAIRE

A= Motor Estindar

‘ TIPO DE SISTEMA DE REFRIGERACION

L = Enfriador de Liquid
nfriador de Liquidos M= Mano

P= Pico

| apucacion |

TIPO DE SERIES

documentos al equipo. Si hay alguna pregunta con respecto
a la aplicabilidad de estos documentos, el personal de
montaje, elevacién y operacion/servicio debe verificar si el
equipo ha sido modificado y si el propietario del equipo
dispone de literatura actualizada antes de realizar cualquier
trabajo en el enfriador.

BARRAS DE CAMBIO
Las revisiones realizadas a este documento se indican con
una linea a lo largo de la columna izquierda o derecha en el
area en la que se realiz6 la revision. Estas revisiones son de
informacién técnica y no se incluyen otros cambios en la
ortografia, la gramatica o el formato.

NOMENCLATURA

ECT L AIW_012A 25/46

E[BI_:I_BTD_& ESL

| TIPO DE REFRIGERANTE |

04 = R-4104
05 = R-507A
47 = R-407C
22 =R-22

14 =R-134A

| oPcION DE coMPRESOR

| TIPO DE INTERCAMBIADOR DE CALOR|

B= Compresor sin Escobillas
W= Compresor de Yelocidad Variable

AP= Proceso enfriado por aire incluye bomba de recirculacion,
tanque, control de nivel de flotacidn. E= Placas
ASR= Compresor Reciprocante Enfriado por Aire O Abierto
ASRP= Proceso de Compresor Reciprocante Enfriado por Aire
ASC= Compresor Tornillo Enfriado por Aire

ASCP= Proceso Compresor de Tornillo Enfriado por Aire

ST= Casco & Tubo

SB= Shell Box

H= Sistema de Compresor Hibrido

Escobillas o de Velocidad Variable)

OPCION DEVENTILADOR | —

E= Ventilador Conmutado Electrénicamente

‘W= Enfriado por Agua
'WP= Proceso enfriado por agua

| ECALoR || vensiador Conmuaco Bt

‘WSR= Compresor Reciprocante Enfriado por Agua

‘'WSRP= Proceso de Compresor Reciprocante Enfriado por Agua
‘WSC= Compresor Tornillo Enfriado por Agua

‘WSCP= Proceso Compresor Tornillo Enfriado por Agua

CAPACIDAD DE ENFRIAMIENTO NOMIMNAL }—

HR= Recuperador de Calor ‘ RECURSO ENERGETICO NATURAL }7
HP= Bomba de Calor

$= Paquete de paneles solares incluido

MARCA EXTERNA
' : | OPCIONESDEVOLTAE | | !

ECT/NANO/PICO ULTRA C= Carrier
012= 1 Ton  025= 75 Ton 068= 596 Ton 25= 280/230/3/60 Y= York
018= 1.5 Ton  030= 30 Ton 072= 685 Ton 46= 460/3/60 L= Lennox
024= 2 Ton  035= 35 Ton ||015= 145 Ton  090=86 Ton 38= 380/3/50
003= 3 Ton 038= 38 Ton ||018=172 Ton  108= 103.2 Ton 57= 575/3/50
005= 5 Ton 040= 40 Ton ||022=21.4 Ton  126= 1204 Ton 06= 220/1/60 NOTA:
008=75 Ton 050=50 Ton ||026=252 Ton 144= 1376 Ton 5= 110/1/60

010= 10 Ton 0&0=60 Ton ||031=298 Ton 158= 548 Ton
013= |25 Ton 070= 070 Ton || 036= 344 Ton 180= 1892 Ton
015= 15 Ton  105= 105 Ton || g47= 45 Ton 200= 189.2 Ton
020=20 Ton 140= 140 Ten | @53=516 Ton 215=2064 Ton

40= 400/3/60

La doble linea indica que el modelo de la serie puede ser
para Exterior o Interior.

NOTA IMPORTANTE:

Cualquier cambio de medelo que no se encuentre en |a tabla,
seri analizado por &l departamento de ingenieria para su
aprobacion. No estd permitide hacer cambies sin previo aviso.

VERSION: Mz02023
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Ecochillers

1 INFORMACION GENERAL

1.1 INTRODUCCION

Las unidades de enfriado de ECOCHILLERS,
se fabrican con los mas altos estandares de
disefio y construccion para garantizar un alto
rendimiento, confiabilidad y adaptabilidad de
todo tipo de instalaciones de aire
acondicionado.

Todos los procedimientos detallados en el
manual, incluidas las tareas de instalacion,
puesta en marcha y mantenimiento, solo deben
ser realizados por personal debidamente
capacitado y calificado.

El fabricante no sera responsable de ninguna
lesion o dafio causado por una instalacion,
puesta en marcha, operacion o mantenimiento
incorrectos como resultado de no seguir los
procedimientos e instrucciones detalladas en el
manual.

1.2 GARANTIA

ECOCHILLERS garantiza todos los equipos y
materiales contra defectos de mano de obra y
materiales durante un periodo de dieciocho
meses a partir de la fecha de envio o de 12
meses a partir de la fecha de puesta en marcha,
lo que ocurra primero, a menos que se haya
adquirido mano de obra o garantia extendida
como parte del contrato.

La garantia se limita unicamente al reemplazo
de piezas y al envio de cualquier pieza
defectuosa o sub ensamblaje que haya fallado
debido a la mala calidad o errores de
fabricacion. Todos los reclamos deben estar
respaldados por evidencia de que la falla
ocurrié dentro del periodo de garantia y que la
unidad se operd dentro de los parametros de
disefio especificados.

 Solo se deben usar repuestos, aceites,
liquidos refrigerantes y refrigerantes genuinos
aprobados por ECOCHILLERS.

 Todas las operaciones de mantenimiento
programadas detalladas en este manual deben
ser realizadas en los tiempos especificados por
personal debidamente capacitado y calificado.

* ElI incumplimiento de cualquiera de estas
condiciones anulara automaticamente la
garantia (ver Garantia en esta pagina).

1.3 MANEJO

Estas unidades se envian como unidades
completamente ensambladas que contienen la
carga operativa completa, y se debe tener
cuidado para evitar dafos debido a una
manipulacion brusca.

-Manéjese con cuidado-

1.4 Responsabilidad por la seguridad

Se han tomado todas las precauciones en el
disefio y la fabricaciéon de la unidad para
garantizar el cumplimiento de los requisitos de
seguridad especificados anteriormente. Sin
embargo, la persona que manipula, levanta,
mantiene, opera o trabaja en cualquier aparato,
es principalmente responsable de:

 Utilizacion correcta del aparato de acuerdo
con los procedimientos detallados en los
manuales.

El contenido de este manual incluye las mejores
practicas y procedimientos de trabajo
sugeridos. Estos se emiten solo como
orientacion y no tienen prioridad sobre la
responsabilidad individual mencionada
anteriormente y/o las normas de seguridad
locales.
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Este manual y cualquier otro documento
suministrado con la unidad son propiedad de
ECOCHILLERS, que se reserva todos los
derechos. No se pueden reproducir, total o
parcialmente, sin la autorizaciéon previa por
escrito de un representante autorizado de
ECOCHILLERS.

1.5 MAL USO DEL EQUIPO

La unidad esta disefada para enfriar agua o
soluciones de glicol y no es adecuada para fines
distintos a los establecidos en estas
instrucciones. Cualquier uso del equipo que no
sea el previsto, o la operacion del equipo
contraria a los procedimientos pertinentes
puede provocar lesiones al operador o danos al
equipo.

Esta unidad no debe ser operada con
parametros fuera de los establecidos en el
manual.

1.1 Sistemas de presion

La unidad contiene vapor y liquido refrigerante
a presion, cuya liberacion puede ser peligrosa y
causar lesiones. El usuario debe asegurarse de
tener cuidado durante la instalacion, operacion
y mantenimiento para evitar dafios al sistema
de presion. No se debe intentar obtener acceso
a los componentes del sistema de presion a
menos que sea personal debidamente
capacitado y calificado.

1.2 Sistemas eléctricos

La unidad debe estar conectada a tierra. No
debe intentarse ningun trabajo de instalacion o
mantenimiento en el equipo eléctrico sin
primero apagar, aislar y bloquear la fuente de
alimentacion. El servicio y el mantenimiento de
equipos bajo tension solo debe ser realizado
por personal debidamente capacitado vy
calificado.

1.3 Piezas giratorias

La proteccion del ventilador debe estar
colocada en todo momento y no debe quitarse
a menos que se haya aislado la fuente de
alimentacion. Si se van a instalar conductos que
requieran quitar la proteccion de alambre del
ventilador, se deben tomar medidas de
seguridad alternativas para protegerse contra el
riesgo de lesiones causadas por el ventilador
giratorio.

1.4 Bordes afilados

Las aletas de los serpentines del condensador
enfriado por aire tienen bordes metalicos. Se
debe tener un cuidado razonable cuando
trabajando en contacto con las bobinas para
evitar el riesgo de abrasiones y laceraciones
menores. El uso de guantes es recomendado.

1.5 Refrigerantes y Aceites

Los refrigerantes y aceites utilizados en la
unidad generalmente no son téxicos, no son
inflamables ni corrosivos, y no representan
riesgos especiales para la seguridad. Sin
embargo, se recomienda el uso de guantes y
gafas de seguridad al trabajar en la unidad. La
acumulacion de vapor de refrigerante, por
ejemplo, debido a una fuga, presenta un riesgo
de asfixia en espacios confinados o cerrados y
se debe prestar atencion a una buena
ventilacion.
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2 INSTALACION
2.1 Instalacion de ECOCHILLERS

Estos equipos deben ser instalados por personal
calificado y dicha instalacion debe satisfacer todos
los requerimientos siguientes.

2.2 Instalacion adecuada

2.2.1 Localizacion

Con la finalidad de obtener la maxima capacidad, la
seleccion de la ubicacién de instalaciones debe
llenar los requerimientos siguientes:

1. El lugar debe estar ventilado, de tal forma que el
aire puede circular y descargarse libremente.

2. Instalar la unidad de tal manera que la descarga
del aire caliente no regrese nuevamente hacia la
unidad u otras unidades.

3. Asegurarse que no haya obstrucciones de flujo de
aire al entrar o salir de la unidad.

4. Quite obstaculos que puedan bloquear la entrada
o descarga del aire.

2.2.2 Localizacion del Equipo

No instale los equipos en salidas con aire
contaminado, y/o en otros lugares de espacio
limitado. Con esto, se evitara al maximo la
resonancia y vibracion de paredes y otros
obstaculos.

2.3 Instalaciéon del Chiller

En caso de instalacion en el suelo, la base de acero
de la unidad se debe colocar sobre una plataforma
de cemento; La base de la unidad no debe estar
fijada a los cimientos del edificio para evitar que las
personas sufran molestias debidas a la difusion del
ruido y las vibraciones. La base de la unidad cuenta
con orificios de instalacion, que se pueden utilizar
para fijar la unidad a la base correspondiente.

El lugar de instalacion seleccionado para la unidad
debe facilitar la conexién de los tubos de agua y de

los cables, y debe estar alejado de entradas de
agua, humos de aceite, vapores y otras fuentes de

calor. Ademas, el ruido de la unidad y el aire caliente
y fria no deben afectar al ambiente circundante.

2.3.1 Inspeccidn

Todos los chillers son embarcados sin golpes, cada
uno ha sido cuidadosamente revisado. Tan pronto
como se reciba el equipo, se debe de inspeccionar
por cualquier dano que pudiera haber sufrido
durante el transporte de la unidad.

2.4 Almacenamiento del Equipo

En caso de no instalarse a los pocos dias de
haberse recibido, queda estrictamente prohibido
estibar uno sobre otro, ya que pueden sufrir dafios y
la responsabilidad recae sobre el cliente.

2.5 Instalaciones erréneas

1. No se puede garantizar una buena ventilacion
cuando la unidad sea instalada en interiores, es
recomendable colocarle extractores de aire o ductos
lo mas cortos posibles para que el aire salga al
exterior, consulte a un especialista en ventilacion y
al departamento de ingenieria de ECOCHILLERS.

2. Para evitar una inundacién y propiciar el correcto
drenaje, fije la unidad a nivel, sobre una base de 15
cm o 20 cm de altura que soporte el peso de la
unidad o en el techo.

3. El aire de instalacion no debe ser susceptible al
polvo o aceite para evitar que el serpentin del
condensador se bloquee. Como precaucion general,
se recomienda que la unidad no se encuentre cerca
de gases flamables.

2.6 Montaje

Cuando se realice el montaje, se recomienda usar
tornillos de expansion para soportar la unidad a la
base; se recomienda colocar en los puntos de
apoyos, tacones de neopreno o algun otro tipo de
amortiguador para absorber la vibracion.

Pagina 8 de 38



Ecochillers
3.1 Tuberiade Agua

La tuberia de agua fria debe estar forrada con
aislante para evitar la pérdida de eficiencia, ademas
que se debe instalar un filtro para garantizar su
calidad, y fijar conexiones con abrazaderas. La
valvula de purga de aire debe ser instalada en un
punto mas alto del sistema de tuberias de agua fria,
Una vez terminada la instalacion, realice pruebas
contra fugas y pruebe a una presiéon de 0.4 MPa (58
Psi) para asegurarse de que no exista falla, después
llene de agua el sistema, abra la valvula de venteo,
purgue todo el aire atrapado en la tuberia y cierre la
valvula de purga de aire. Una valvula de drene debe
ser instalada en el punto mas bajo del sistema de
tuberias de agua fria. Con el fin de obtener una
operaciéon duradera es recomendable usar tuberias
de agua de plastico, tales como PVC, nunca use
tuberia galvanizada.

EN Precaucion: La unidad debe ser conectada
con el sistema de suministro de agua
automatico cuya presion debe ser mayor de
1.5 Bar (21.75 Psi) y menor de 6 Bar (87.9
Psi). Los accesorios embarcados con la
unidad se deben de instalar o de lo contrario
se pueden originar fallas prematuras.

I Precaucion: Aseglrese de usar agua limpia
cuando llene el sistema para evitar la
corrosién y obstruccién del sistema. Si el
chiller es operado con agua aceitosa, salada,
con cloro o acidificada, se puede provocar la
pérdida de capacidad calorifica.

I Precaucion: No use la bomba de agua del
Chiller para limpiar el sistema (tuberias). Si
emplea la bomba para llenar la tuberia
debera llenar con agua limpia el sistema
mientras opera la bomba por un tiempo de
30 minutos y posteriormente limpie el filtro.

Nota: El disefio, construcciéon y chequeo de
aceptacion del sistema hidraulico debe cumplir
con las normas y cdodigos correspondientes de
las buenas practicas de instalacién de ASHRAE.
(American Society of Heating Refrigerating and
Air Conditioning Engineers).

3.2 Suministro de Energia

Advertencia: Todos los trabajos eléctricos deben
ser realizados por el técnico en apego a los codigos

0 regulaciones locales y a las instrucciones
proporcionadas en este manual.

Antes de conectar la energia, asegurese que el
voltaje suministrado esta acorde a la placa de datos
de la unidad. Utilice el calibre del conductor
adecuado para alimentar a la unidad. Las
conexiones deben ser hechas de modo que evite la
tension en las terminales.

La unidad debe ser conectada a tierra fisica. No
conecte el conductor de tierra fisica a la tuberia de
gas, a la tuberia de agua de la ciudad, o ductos de
teléfono, una inadecuada conexidén a tierra fisica
puede originar un choque eléctrico. Por favor instale
interruptor de proteccién para evitar un choque
eléctrico.

Ningun cable de alimentacién de fuerza debe estar
en contacto con las tuberias de refrigerante y
componentes moviles tales como compresor y moto
ventiladores.

La reglamentacion de alimentacion o conexion
eléctrica varia de acuerdo al pais y ciudad, por lo
qgue los trabajos deben ser realizados en apego a la
normas y regulaciones de cada pais.

Precaucion: En caso de emergencia (si el equipo
sufre de una quemadura por incendio) pare la
unidad y desconecte la energia switch OFF. No tape
con sus manos u otras piezas extrafas la descarga
del aire de la unidad, o de lo contrario la unidad se
dafara o usted sufrira algun dafio.
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3 PRE-ARRANQUE

Antes de energizar la unidad, se debe verificar lo
siguiente:

e El voltaje de alimentacion este en contacto
correctamente 'y de acuerdo a las
clasificaciones de la placa de identificacion.

e El cableado y el circuito sean los correctos.

e El sistema de tuberias este completo y
limpio.

e Revise la presion de las lineas de succion y
descarga, colocando un mandémetro en cada
linea. La presion debe estar entre 110y 130
PSIG (si estd cargado con refrigerante
R410A). Verifiquelo en la placa de
identificacion.

Asegurese que los aisladores de vibracién
estén bien fijos a la plataforma y a la
estructura del equipo.

Verificar que los espacios para darle servicio
al chiller NANO estén libres y cumplan con
las dimensiones y pesos de la unidad.
Todos los accesos a la unidad estén seguros
y en su lugar.

El caudal de agua fluya por todas las
unidades.

Que el ventilador gire libremente y no roce.
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4 CHECK LIST PREVIO AL ARRANQUE

CHECK LIST PARA ARRANQUE INICIAL

DE EQUIPO

DATOS DEL EQUIPO

RAZON SOCIAL ECOCHILLERS CORPORATION SA DE CV MODELO
DOMICILIO Ramon Corona # 645-B Col. Santa Anita

CIUDAD Tlaquepaque

ESTADO Jalisco SERIE
C.P. 45580

TELEFONO 01 33 31222227

CONTACTO

Lugar donde se encuentra el equipo instalado

Dia de solicitud de arranque

RAZON SOCIAL

DOMICILIO

CIUDAD

UBICACION/
CROQUIS/REFERENCIAS

ESTADO

C.P.

TELEFONO

CONTACTO

REQUERIMIENTOS PARA ENTRAR A SU PLANTA :

HORARIO DE ATENCION:
CURSO DE INDUCCION/PLATICAS DE
SEGURIDAD:

EQUIPO ENFRIADO POR
AIRE

SI

EL EQUIPO CUENTA CON CUARTO DE MAQUINAS CON ADECUADA VENTILACION ?

EL EQUIPO CUENTA CON LOS ESPACIOS RECOMENDADOS POR EL MANUAL ?

ARRANQUE?

EL EQUIPO ESTA CON CABLEADO DEFINITIVO Y ENERGIZADO 24 HORAS ANTES DEL

EL EQUIPO CUENTA CON INTERRUPTOR TERMOMAGNETICO PRINCIPAL ?

EL EQUIPO CUENTA CON TUBERIA Y BOMBEO HIDRAULICO EN EL EVAPORADOR ?

FLUJO, VALVULA CHECK'Y VALVULAS DE SECCIONAMIENTO ?

EL BOMBEO DEL EVAPORADOR CUENTA CON FILTRO, VALVULA REGULADORA DE

EL EQUIPO CUENTA CON CABLEADO Y SWITCH DE FLUJO EN EL EVAPORADOR ?

EVAPORADOR ?

EL EQUIPO CUENTA CON JUNTAS ANTIVIBRATORIAS EN LA TUBERIA DEL
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EL EQUIPO CUENTA CON MANOMETROS EN ENTRADA Y SALIDA DE LA TUBERIA DEL
EVAPORADOR ?

EL EQUIPO CUENTA CON TERMOMETROS EN ENTRADA Y SALIDA DE LA TUBERIA DEL
EVAPORADOR ?

EL EQUIPO CUENTA CON VALVULA DE SECCIONAMIENTO EN LATUBERIA DE ENTRADA
Y VALVULA DE CONTROL DE FLUJO (MARIPOSA) A LA SALIDA DEL EVAPORADOR ?

EL CIRCUITO HIDRAULICO DE AGUA HELADA SE ENCUENTRA LLENO?

EL CIRCUITO HIDRAULICO DE AGUA HELADA CUENTA CON ELIMINADORAS DE AIRE ?

EL EQUIPO CUENTA CON CARGA TERMICA DISPONIBLE ? Conexion a proceso

LLEVA MANOMETRO PARA COMPROBAR QUE TIENE CARGA DE REFRIGERANTE?
ENVIAR FOTO DEL MISMO

ENVIO DE FOTOS DE TERMINACION E INSTALACION DE EQUIPO
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5 MANTENIMIENTO

5.1 Introduccioén

En ECOCHILLERS nos comprometemos en brindar
unidades eficientes y de larga vida util, pero si se
quiere llegar a ser aun mas eficiente y alargar aun
mas su funcionamiento, es necesario implementar
periodos de mantenimiento preventivo que nos
ayuden a mantener la unidad en perfectas
condiciones y por un periodo mucho mas largo. Este
proceso es responsabilidad del duefio de la unidad,
si no se realiza; eventualmente la unidad comenzara
a presentar fallas e imperfectos que con el tiempo
dafiarian su vida util y su funcionamiento correcto.

5.2 Importante

Si se produce una falla del sistema debido a un
mantenimiento inadecuado durante el periodo de
garantia, Ecochillers no sera responsable de los
costos incurridos para que el sistema vuelva a
funcionar satisfactoriamente. Lo siguiente es solo
una guia y cubre solo los componentes de la unidad
enfriadora. No cubre otros componentes del sistema
relacionados que pueden o no ser suministrados por
Ecochillers. Los componentes del sistema deben
mantenerse de acuerdo con las recomendaciones
del fabricante individual, ya que su funcionamiento
afectara el funcionamiento del enfriador.

5.3 Plan de Mantenimiento

Un plan de mantenimiento para chillers de 0.5 a 2.0
Toneladas (Chillers serie NANO) es esencial para
garantizar su funcionamiento eficiente y prolongar
su vida util. Los chillers son equipos criticos en
sistemas de aire acondicionado y refrigeracion, por
lo que un mantenimiento regular es fundamental.
Aqui se proporciona un plan de mantenimiento
basico que puedes seqguir:

5.3.1 Mantenimiento Diario

Inspeccidén visual.- Realice una inspeccion visual
rapida para detectar posibles fugas de agua,
refrigerante o aceite. Verifique que no haya
obstrucciones en las entradas y salidas de aire.

Registro de datos.- Lleve un registro diario de las
temperaturas de entrada y salida de agua, asi como
de la presion del refrigerante. Esto le ayudara a
identificar cambios inusuales.

5.3.2 Mantenimiento Semanal

Limpieza de filtros. - Limpie o reemplace los filtros
de aire segun sea necesario para garantizar un flujo
de aire optimo a través del evaporador.

Inspeccidon _de conexiones eléctricas. - Verifique
que todas las conexiones eléctricas estén ajustadas
y en buen estado. Asegurese de que no haya cables
dafiados o desgastados.

5.3.3 Mantenimiento Mensual

Limpieza del condensador. - Limpie el
condensador con agua a presion para eliminar la
suciedad y los escombros que puedan reducir la
eficiencia del intercambiador de calor.

Verificacion de Niveles de Aceite. - Si su chiller
utiliza aceite, verifique el nivel y rellénelo si es
necesario.

5.3.4 Mantenimiento Trimestral

5.3.4.1 Verificacion de _ tornilleria. -
Inspeccione y apriete todas las tuercas
y tornillos para asegurarse de que
estén bien ajustados.

5.3.4.2 Tanquede Liquido. - Si el chiller utiliza
una mezcla de agua vy (glicol
(anticongelante) para evitar la
congelacién, debe comprobar la
concentracion de glicol en la mezcla.
Puede hacerlo utilizando un
refractémetro, un dispositivo especifico
para medir la concentracion de glicol en
liquidos. Si la concentracion esta por
debajo del nivel recomendado por el
fabricante, debera reponer el glicol.

5.3.4.3 Realiza pruebas de congelacion. - Si
estd preocupado por la posibilidad de
congelacion debido a una
concentracion insuficiente de glicol,
puede realizar pruebas de congelacion.
Llene un recipiente pequeiio con la
mezcla de agua y glicol del chiller y
coloquelo en el congelador. Deje que
se enfrie y verifique si la mezcla
comienza a congelarse antes de llegar
a la temperatura de congelacion
esperada. Si se congela
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5344

prematuramente, necesita aumentar la
concentracion de glicol.

Bomba de Aqua. — Verifique que la
bomba de agua esté en Optimas
condiciones para seguir funcionando
en el chiller NANO. Es esencial para
mantener la eficiencia del sistema y
evitar problemas mayores. Aqui tienes
una guia paso a paso para hacer esta
verificacion:

5.3.4.4.1 Apagado del Chiller. - Asegurate de

que el chiller esté apagado y
desconectado de la energia eléctrica
antes de comenzar cualquier trabajo
de inspeccion o mantenimiento.

5.3.4.4.2 Inspeccion Visual. - Realice una

inspeccion visual de la bomba de
agua y sus componentes. Busque
signos de desgaste, corrosion o fugas
de agua. Preste atencion a las
siguientes dreas:

- Carcasa de la bomba.

- Conexiones de tuberias y mangueras.
- Eje y acoplamiento.

- Sellos mecanicos.

- Motor y caja de conexiones eléctricas.

5.3.4.4.3 Ruidos Anormales. - Encienda el chiller

y escuche atentamente el
funcionamiento de la  bomba.
Cualquier  ruido inusual, como
golpeteos, chirridos o vibraciones
excesivas, podria ser un indicio de
problemas en la bomba.

5.3.4.4.4 Presion y Caudal. - Utilice

mandmetros para medir la presion en
la entrada y salida de la bomba.
Asegurese de que la presion esté
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dentro de los rangos especificados por
el fabricante.

- Mida el caudal de agua que la bomba esta
bombeando y comparelo con las
especificaciones del sistema. Un caudal
inadecuado puede ser un indicio de
problemas en la bomba.

5.3.4.4.5 Temperatura del Motor. - Verifique la

temperatura del motor de la bomba
durante su funcionamiento. Utilice un
termometro infrarrojo o una sonda de
temperatura para asegurarte de que
no se esté sobrecalentando.

5.3.4.4.6 Amperaje del Motor. - Utilice un

medidor de amperaje para verificar
que el motor de la bomba esté
consumiendo la corriente eléctrica
adecuada. Un consumo eléctrico
anormalmente alto puede indicar
problemas en el motor.

5.3.4.4.7 Sellos Mecanicos. - Si la bomba de

agua utiliza sellos mecdnicos, verifique
su estado. Los sellos desgastados o
dafiados pueden provocar fugas de
agua. Asegurese de que no haya fugas
en esta drea.

5.3.4.4.8 Lubricacion. - Si la bomba requiere

lubricacion, verifica el nivel de aceite o
grasa segun las recomendaciones del
fabricante y ajustalo si es necesario.

5.3.4.4.9 Historial de Mantenimiento. - Revise

el historial de mantenimiento de la
bomba para verificar cudndo se realizo
su ultimo mantenimiento importante.
Si ha pasado mucho tiempo desde la
ultima revision, es posible que sea
necesario programar un
mantenimiento preventivo.
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5.3.5 Mantenimiento Anual

Anadlisis de refrigerante. — Realice un analisis del
refrigerante para asegurarse de que este dentro de
los parametros recomendados y que no haya fugas.

Reemplazo de piezas desqgastadas. — Si durante
la inspeccion anual se encuentra piezas
desgastadas o en mal estado, reemplacelas de
inmediato.

5.4 Compresores

Checar el nivel del aceite. El nivel de aceite solo
se puede probar cuando el compresor esta
funcionando en condiciones estabilizadas, para
garantizar que no haya refrigerante liquido en la
carcasa inferior del compresor. Cuando el
compresor esta funcionando en condiciones
estabilizadas, el nivel de aceite debe estar entre
1/4 y % en la mirilla de aceite. Al apagar, es
aceptable que el nivel de aceite caiga al limite
inferior de la mirilla de aceite.

5.5 Condensador (serpentin)

No permita que se acumule suciedad en las
superficies del condensador. La limpieza debe ser
tan frecuente como sea necesario para mantener
limpios los serpentines.

5.5.1 Procedimiento de limpieza del
condensador

El serpentin sucio reduce la capacidad del sistema,
su eficiencia energética y puede causar fallas en el
sistema. Es necesario colocar una rejilla de
proteccion suficiente y filtro de aire cuando
corresponda. Ademas de esto, el sistema y el
serpentin  deben inspeccionarse y limpiarse
periédicamente de acuerdo con los procedimientos
de limpieza.

En relacién con los intercambiadores de calor de
aletas y tubos, los serpentines de microcanal
tienden a acumular mas suciedad en la superficie y
menos suciedad en el interior, lo que puede facilitar
su limpieza. Los procedimientos de limpieza son los
siguientes:

5.5.2 Eliminar los desechos de la
superficie

Elimine la suciedad, las hojas, las fibras, etc. de la
superficie con una aspiradora (preferiblemente con
un cepillo u otro accesorio suave en lugar de un tubo
de metal), aire comprimido soplado desde adentro
hacia afuera y/o un cepillo de cerdas suaves (jno de
alambre!). No golpee ni raspe el serpentin con el
tubo de vacio, la boquilla de aire, etc.

5.5.3 Enjuagar

No utilice productos quimicos (incluidos los
anunciados como limpiadores de bobinas) para
lavar los intercambiadores de calor de microcanales
del serpentin. Pueden causar corrosion. Solo
enjuague.

Limpie suavemente con una manguera el
condensador de microcanal, preferiblemente de
adentro hacia afuera y de arriba hacia abajo,
dejando correr el agua a través de cada paso de la
aleta hasta que salga limpia. Las aletas de
microcanales son mas resistentes que las
tradicionales aletas de tubo y bobina de aletas, pero
deben manejarse con cuidado. No golpee la
manguera contra la bobina. Recomendamos colocar
el pulgar sobre el extremo de la manguera en lugar
de usar el extremo de la boquilla porque el rociado
resultante es mas suave y la posibilidad de dano por
impacto es menor.

5.5.4 Secado opcional

Los intercambiadores de calor del serpentin de
microcanal, debido a la geometria de sus aletas,
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tienden a retener mas agua que los serpentines
tradicionales de aletas y tubos. Segun el disefio
especifico y la instalacion de su serpentin, puede
ser beneficioso soplar o aspirar el agua de enjuague
de su unidad para acelerar el secado y evitar que se
acumule.

jAdvertencia!

Es posible limpiar cuidadosamente un serpentin con
una lavadora a presion, pero también es posible
destruirlo por completo con una lavadora a
presion grande, por lo que no recomendamos su
uso. La presiéon nominal del agua de lavado de la
placa de identificacion debe ser inferior a 50 bar,
la presion de expulsion de la boquilla es inferior
a 2 bar; la distancia entre la boquilla y la bobina
debe ser superior a 1000 mm y mantener la linea
central de la boquilla y la superficie de la bobina
en un angulo vertical tanto como sea posible.

No se aceptardan los reclamos de garantia
relacionados con dafios por limpieza, especialmente
por lavado a presién o ataque quimico.

5.6 Consideraciones parael uso de
Chillers

1. Para evitar la congelacion del agua en el
invierno, si el chiller esta fuera de servicio, toda
el agua fria del sistema hidraulico debe ser
drenado completamente, y asi evitar dafios a la
tuberia debido a la congelacion del agua, si se
opera en condiciones de temperatura ambiente
por debajo de 5 °C se debe utilizar
anticongelante a base de (glicol. El
departamento de servicio recomienda siempre
el uso de anticongelantes en cualquier sistema
de enfriamiento de agua, el uso e instalacion de
switch de flujo y flujbmetros para asegurar la
correcta operacion y minimizar los riesgos de
congelamiento.

2. No obstruya las entradas y descargas del aire
del condensador. Los obstaculos o algun otro
material pueden causar la reduccion de
capacidad en enfriamiento del equipo y reducir
la vida util del equipo.

3. Antioxidante tome las medidas contra la
oxidacion y regularmente elimine los Oxidos
cuando emplee tuberia de agua vulnerable a la
corrosion.

4. Lleve a cabo regularmente los servicios de
mantenimiento, esto le ayudara a prolongar la
vida de su equipo, y trabajara a su maxima
capacidad y eficiencia.

5. Recomienda emplear agua limpia, e instalar
filtros de agua de alta eficiencia.

5.7 Servicios y Mantenimiento

Contacte al departamento de ingenieria de
ECOCHILLERS regularmente para dar una
adecuada eficiencia y segura durabilidad de su
equipo.

El disefio ofrece la facilidad de mantenimiento y
el apropiado sistema hidraulico o de agua
helada y eliminara la posibilidad de problemas
que puedan ocurrir durante la operacion normal,
por lo tanto, no hay necesidad de realizar
mantenimiento a las tuberias de refrigeracion
mientras la unidad esté operando
adecuadamente, excepto si la bomba de agua
fallara o el aislamiento de las tuberias y valvulas
de ajuste de flujo esté deteriorada.

Se recomienda llevar un control sobre el filtro y
sustituirse si este se encontrara sucio u
obstruido. Compruebe el nivel de agua del
sistema, con el fin de proteger los componentes
hidraulicos para que estos no sufran
recalentamiento y protegerlos también contra la
congelacion.

Todos los sistemas de agua helada deben ser
drenados completamente durante el invierno
cuando la unidad se encuentre sin operar para
evitar danos a la tuberia de agua por la
congelacion de la misma. Los servicios
correctivos o preventivos, deberan ser
realizados por personal calificado; en
ambientes sucios, grasosos o con mucho polvo,
se debera hacer una adecuada limpieza del
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condensador o intercambiador de calor por lo
menos una vez al mes para mantener la
maxima capacidad del equipo.

Antes de volver a operar la unidad, haga un
nuevo chequeo de los controles de seguridad
de la unidad. Bajo un ambiente normal y una
correcta instalacion, unicamente necesitara
checar la adecuada circulacion del aire (succion
y descarga).

5.8 Volumen de Agua en el Sistema

El flujo de agua para operaciones normales,
sera aproximadamente 1.2 veces mas del flujo
de disefio requerido por el chiller.

Ejemplo, si un chiller requiere un flujo de 120
GPM, entonces se recomienda un flujo de 134
GPM. Considerando que el volumen de agua

del sistema no solo esta en la capacidad del
evaporador, sino también en el sistema de
tuberias y depdsito adicional para garantizar el
adecuado suministro de agua al Chiller y al
proceso.

Si el volumen de agua es muy bajo, existiran
problemas de operacion los cuales se pueden
presentar como: ciclado del compresor, falta de
flujo refrigerante en chiller, inadecuado
enfriamiento del compresor, etc. Es por esta
razon que se recomienda instalar tanques de
agua con una capacidad suficiente para evitar
problemas de funcionamiento y capacidad del
equipo.
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6 SOLUCION DE PROBLEMAS

Para la solucidn de problemas, va a depender del tipo de Controlador electrdnico con el que se haya suministrado el
equipo chiller NANO. Ecochillers trabaja con dos tipos de controlador:

e EVCO
e CAREL

6.1 Controlador EVCO

Todas las alarmas se rearman automaticamente excepto por:

e Alarma anticongelante: Rearmado manual
e Alarma de presion baja: Rearmado manual si, en una hora el numero de evento es mayor que el pardmetro ALO1.
e Alarma de flujo: Rearmado manual si, en una hora el numero de eventos es mayor que el parametro ALO7.

La presion prolongada de la tecla de encendido / en espera restablece todas las alarmas de rearmado manual y los
contadores del numero de eventos por hora.

Lista de alarmas

La siguiente tabla muestra el significado de los diversos cédigos de alarma del dispositivo.

CODIGO DESCRIPCION
Alarma de Alta Temperatura

La alarma se activa tanto por el interruptor de presién maxima como cuando el valor de la sonda de
condensacion supera el umbral establecido por ALO5. La alarma se desactiva cuando ambas condiciones
AHP1 vuelven a la normalidad.

Resultados principales
e El compresor esta apagado

Alarma de presion baja

Esta alarma se activa cuando el interruptor de presion detecta baja presion. Se desactiva cuando el
interruptor de presion es rearmado.
ALP1 La alarma se activa con un retraso de Al102 desde que se enciende el compresor.

Resultados principales
e Los compresores y el ventilador estdn apagados.

Alarma térmica del Compresor

La alarma se activa si la alarma configurada como alarma térmica del compresor esta activa. Se desactiva
AtC1 si la entrada esta activa.

Resultados principales
e El compresor 1 se apaga

Alarma de descarga del compresor 1

La alarma se activa cuando el valor detectado por la sonda configurada como temperatura de descarga del
AdS1 compresor se eleva por encima del valor expresado por AL17. Se desactiva cuando la temperatura cae por
debajo del valor expresado por AL17- AL18
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Resultados principales
e El compresor esta apagado

AtF1

Alarma térmica del ventilador

La alarma se activa si la entrada configurada como alarma térmica del ventilador esta activa. Se desactiva
si la entrada esta inactiva.

Resultados principales
e Los compresores y el ventilador estan apagados

AFrl

Alarma Anticongelante
La alarma se calcula sobre la lectura de temperatura minima de las sondas de entrada y salida de agua; la
alarma se activa cuando el valor minimo esta por debajo de AL12; se desactiva cuando el valor esta por
encima de AL12 + AL13.

La alarma se retrasa por un periodo igual a AL11 desde que se enciende en modo caliente.

Resultados principales
e El compresory el ventilador estan apagados.

AFLo

Alarma de Flujo

La alarma se activa cuando la entrada configurada como interruptor de flujo esta activa durante un periodo
de AL0O9, con un retraso de ALO8 desde el encendido de la bomba; se desactiva cuando la entrada esta
inactiva durante un tiempo equivalente a AL10.

Revierte a rearmado manual si el numero de eventos de alarma en una hora excede ALO7.

Resultados principales
e Todas las funciones apagadas

AHtr

Alarma de alta temperatura
Esta alarma se activa cuando la temperatura del agua de entrada excede Al15 por un periodo mas largo
gue Al16. Se desactiva cuando la temperatura es inferior a Al15 — Al13.

Resultados principales
e Los compresores se apagan

EAO1
EAO2
EAO3
EAO4

Alarmas de sondas
La alarma es activada en las siguientes situaciones:
e Cuando una sonda hace corto circuito es interrumpida
e Sise exceden los limites superior e inferior establecidos para una sonda.

Resultados principales
e Todas las funciones apagadas
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6.2 Controlador CAREL
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TABLA DE ALARMAS
La siguiente tabla muestra el significado de los diversos cédigos de alarma del dispositivo.

Visual Tipo de Rearme Compreso | Bomb | Ventilad | Resist | Valv | Alarm Avis Variable Descripcio Tipo
Alarm alarma r a . . . a o Superviso n variab. Variab
a r Superv. -
HP1 Alta presidn Depende OFF C1-2 - OMN(e0") - - ON - 41 (R) Alarma Digital
de POS. circuito 1
HP2 Alta presidn Depende OFF C3-4 - OMN(&0") - - ON - 42 (R) Alarma Digital
de POS circuito 2
LP1 Baja presidn | Depende OFF C1-2 - OFF 1 - - ON - 41 (R) Alarma Digital
de POS circuito 1
LP2 Baja presidn | Depende OFF C3-4 - OFF 2 - - ON - 42 (R) Alarma Digital
de P05 circuito 2
PL1 Parcializacid | Automdtico | OFF C2 - - - - - OM - Sefalizacion
n en baja en el displa
presidn
circuito 1
pL2 Parcializacid | Automdtico | OFF C4 - - - - - ON - Sefializacidn
nenbaja en el displa
presion
circuito 2
TP Térmico Depende OFF OFF OFF - - ON - 45 (R) Alarma Digital
general de POS general
tC1 Térmico Depende OFF C1-2 - OFF 1 - - ON - 41 (R) Alarma Digital
circuito 1 de POB circuito 1
tC2 Térmico Depende OFF C3-4 - OFF 2 - - ON - 42 (R) Alarma Digital
circuito 2 de P08 circuito 2
L& Aviso Depende - - - - - on* oM 50(R) viso general Digital
de POS
FL Alarma de fl Depende OFF OFF OFF - - ON - 45 (R) Alarma Digital
ujostato de POS general
FLb Aviso bomba | Automdtico | - - - - - - ON 50(R) viso general Digital
respaldo
ED Allarme Automatisc | - - - - - ON - - efializacidn
sonda de h en el displa
regulacién
El Alarma Automdtico | OFF OFF OFF OFF - ON - 46 (R) Alarma Digital
sonda. B1 sondas
E2 Alarma Automdtico | OFF OFF OFF OFF - ON - 46 (R) Alarma Digital
sonda B2 sondas
E3* Alarma Automatico | OFF OFF OFF OFF - ON - 46 (R) Alarma Digital
sonda B3 sondas
Ea= Alarma Automatico | OFF OFF OFF OFF - ON - 46 (R) Alarma Digital
sonda B4 sondas
ES Alarma Automatico | OFF OFF OFF OFF - ON - 46 (R) Alarma Digital
sonda BS sondas
E& Alarma Automatico | OFF OFF OFF OFF - ON - 46 (R) Alarma Digital
sonda Be sondas
E7* Alarma Automdtico | OFF OFF OFF OFF - ON - 46 (R) Alarma Digital
sonda BY sondas
Eg* Alarma Automatico | OFF OFF OFF OFF - ON - 46 (R) Alarma Digital
sonda BE sondas
Hecl-4 Aviso horas Automatico | - - - - - - ON 47 (R) wviso Digital
C1-4 cormpres.
EPr Error Automdtico | - - - - - - ON 50(R) viso general Digital
EEPROM en
funcidn
EPb Error Automdtico | OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF 45 (R) Alarma Digital
EEFROM al general
arranque
ESP Error Automatico | OFF OFF OFF OFF OFF ON - 45 (R) Alarma Digital
expansion general
EL1-2 Zero cross Automdtico | - - 100% | - . Oon* ON 52 (R) viso Digital
ventiladores
dF1-2 Error Automdtico | - - - - . - ON S0 (R) viso general Digital
desescarche
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di-2 Ejecucitn efalizacidn
del en el displa
desescarche
circuito
interesade

Fd Aviso filtros | Automdtico ON efializacidn
sucios en el displa

Al Alarma Hielo | Depende OFF C1-2 OFF 1 ON 41(R) Alarma Digital
circ. 1 de POS circuito 1

A2 Alarma Hielo | Depende OFF C3-4 OFF 2 ON 42 (R) Alarma Digital
circ. 2 de POS circuita 2

Ht Alta Automdatico on* ON 51(R) viso Digital
temperatura temperatura

Lt Baja temp. Depende OonN* ON 51(R) viso Digital
Amb. de P05 temperatura

AHt Alta temp. Automdatico | OFF OFF OFF ON 50(R) viso general Digital
puesta en
marcha
instalacidn

ALt Baja Automatico | OFF OFF OFF ON 50(R) viso general Digital
temperatura
puesta en
marcha
irstalacidn

ELS Baja tensidn | Automdtico ON 50 (R) viso general Digital
aliment.

EHS Alta tensidn. | Automdtico | OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF 45 (R) Alarma Digital
aliment. general

tEr Error Automatico | OFF OFF OFF OFF OFF ON Sefializacion
comunicacid en el displa
n terminal

Edl Error. EVD 1 | Automdtico | OFF C1-2 OFF ON 43 (R) Alarma EVD Digital
tLAN 1

Ed2 Error. EVD 2 | Automdtico | OFF C3-4 OFF ON 44 (R) Alarma EVD Digital
tLAM 2

5H1 Alarma OFF C1-2 OFF- ON 43 (R) Alarma EVD Digital
calent. EVD 1
1

SH2 Alarma OFF C3-4 OFF- ON 44 (R) Alarma EVD Digital
calent. EVD 2
2

n01 Aviso MOP 1 | Automdtico ON 48 (R) viso EVD 1 Digital

n32 Aviso MOP 2 | Automdtico ON 45 (R) viso EVD 2 Digital

LOo1 Awiso LOP 1 Automdtico ON 48 (R) viso EVD 1 Digital

LO2 Aviso LOP 2 Automatico ON 45 (R) viso EVD 2 Digital

HAL Aviso alta Automatico ON 43 (R) viso EVD 1 Digital
temperatura
Aspiracidn
circ.1

HAZ Aviso alta Automatico ON 45 (R) viso EVD 2 Digital
temperatura
Aspiracidn
arc. 2

EP1 Error Automatico | OFF C1-2 OFF- ON 43 (R) Alarma EVD Digital
Eeprom EVD 1
1

EP2 Error Automatico | OFF C3-4 OFF- ON 44 (R) Alarma EVD Digital
Eeprom EVD 2
2

Pagina 22 de 38




Ecochillers

ES1 Error sondas | Automdtico | OFF C1-2 OFF- ON 43 (R) Alarma EVD Digital
EVD 1 1

ES2 Error sondas | Automdtico | OFF C3-4 OFF- ON 44 (R) Alarma EVD Digital
EvD 2 2

EU1 Error valvula | Automdtico | OFF C1-2 OFF ON 43 (R) Alarma EVD Digital
abierta EVD 1
1al
arrangue

Eu2 Error valvula | Automdtico | OFF C3-4 OFF ON 44 (R) Alarma EVD Digital
abierta EVD 2
2al
arrangue

Ebl Alarma Automdtico | OFF C1-2 OFF ON 43 (R) Alarma EVD Digital
bateria EVD 1
1

Eb2 Alarma Automatico | OFF C3-4 OFF ON 44 (R) Alarma EVD Digital
bateria EVD 2
2

L Aviso baja Automatico Sefalizacidn
carga en el displa

Edl Errar Automatico | OFF C1-2 OFF ON 43 (R) Alarma EVD Digital
comunicacid 1
n tLAMN EVD
1

Ed2 Errar Automdtico | OFF C3-4 OFF ON 44 (R) Alarma EVD Digital
comunicacid 2
n tLAMN EVD
2

PH1 Aviso Sefializacidn
parcializacid en el displa
n circuito 1

PH2 Aviso Sefializacidon Digital
parcializacid en el displa
n circuito 2

SUL Aviso baja efializacidn Digital
temperatura en el displa
de impulsidn

Pl Alarma Automatico | OFF C1 ON 25(R) Alarma error | Digital
compresor 1 COmpr.

P2 Alarma Automatico | OFFC2 ON 25(R) Alarma error | Digital
compresor 2 compr

CP3 Alarma Automatico | OFF C3 ON 25(R) Alarma error
compresor 3 compr

P4 Alarma Automditico | OFF C4 ON 25(R) Alarma error

comprasor 4

compr
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HP1: Alta presion del circuito 1

La alarma se mide independientemente del estado de la bomba y de los compresores. Se
procede a la parada inmediata (sin respetar las temporizaciones de proteccion) de los
compresores correspondientes al circuito 1, se activan el zumbador, el relé de alarma vy el
parpadeo del display. Los ventiladores correspondientes al condensador del circuito 1 se activan
a la maxima velocidad durante 60 s para contrastar la situacion de alarma, después de lo cual se
paran. Esta alarma puede ser generada también al superar el limite de alta presion (valido solo
en presencia del transductor de presion) establecido por medio del parametro P18 que para ser
habilitado debe ser superior a 3,0 bar a través de la correspondiente histéresis.

HP2: Alta presién del circuito 2
Como HP1, pero para el circuito 2.

LP1: Baja presion del circuito 1

La alarma depende de P15, de P7 y de P3.

F15= 0, PO7= 0: la alarma se mide solo si los compresores del circurto 1 estan en marcha, tras
el tiempo P03 desde la puesta en marcha del compresor, de otro modo es inmediato.

F15=1, PO7= 0: la alarma se mide si también los compresores del circuito 1 estan parados, tras
el tiempo PO3.

F15= 0, PO7= 1: la alarma se mide solo si los compresores del circurto 1 estan en marcha, tras
el tiempo P03 desde la puesta en marcha del compresor, de otro modo es inmediato, y si esta
en bomba de calor, interviene para valores de presion inferiores a 1 bar.

F15=1, PO7=1: la alarma se mide si también los compresores del circuito 1 estan parados, tras
el tiempo P03, y si esta en bomba de calor, interviene para valores de presion inferiores a 1 bar.
La histéresis para esta alarma es de 1 bar.

LP2: Baja presion del circuito 2
Como LP1, pero para el circuito 2.

PL1: Parcializacion en baja presion del circuito 1
Indica que el circuito 1 de la unidad esta en régimen de parcializacion, debido a baja presion
(s0lo en bomba de calor)

PL2: Parcializacion en baja presion del circuito 2
Como PL1, pero para el circuito 2

PH1: Parcializacion de compresores del circuito 1
Indica la parcializacion del circuito 1 por alta presion. Esta situacion se visualiza en el display por
medio de la indicacion “PH1" y el arranque del relé de aviso.

PH2: Parcializacion de compresores del circuito 2
Como PH1, pero para el circuito 2.

tP: Térmico general

La alarma es medida independientemente del estado de la bomba y de los compresores. Para
los compresores, las bombas y los ventiladores, (sin respetar las temporizaciones de proteccion)
o no permite el arranque, se activa el relé de alarma y el parpadeo del display con el
correspondiente mensaje v el LED. Su rearme puede ser tanto manual como automatico (ver par.
P08, P09, P10, P11, P12, P13).
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tC1: Térmico del circuito 1
Como tP, pero para el circuito 1

tC2: Térmico del circuito 2
Como tC1, pero para el circuito 2.

LA: Aviso genérico

Representa un aviso genérico gue aparece en el display, por medio de una entrada digital, sin
alterar el funcionamiento de la unidad. Sélo con el médulo del 17 circuito, se activara el relé de
alarma, con la tarjeta de expansion, se podra beneficiar del relé de aviso.

FL: alarma de flujo

La alarma es medida sélo si la bomba esta en marcha (menos los retardos al arranque P01 y de
puesta a regimen P02), independientemente del estado del compresor. Se tiene la
deshabilitacion de todas las salidas: bomba, compresor (sin respetar las temporizaciones de
parada), ventilador de condensacian y se activan el zumbador, el relé de alarma vy el parpadeo
del display. Debe ser habilitada la presencia de la bomba de agua de los equipos (H5Z0). Su
rearme puede ser tanto manual como automatico (ver P08, P09, P10, P11, P12, P13).

FLb: Aviso de |la bomba de respaldo

El aviso activa el relé de aviso y visualiza en el display el mensaje “FLb" y es de rearme manual.
Indica el funcionamiento de la bomba de respaldo (si existe) por una probable averia producida
en la bomba principal sugiriendo la intervencion de mantenimiento. En el caso de que la alarma
de flujo sea de rearme automatico el controlador hara 5 tentativas para rearrancar
alternativamente las bombas, después de los cuales la alarma FL tomara el puesto de FLb. En
el caso de que la alarma de flujo sea de rearme manual, a la primera intervencion el controlador
mostrara la alarma FLb, cambiando la bomba; a la segunda la alarma FL tomara el puesto de
FLb.

EOQ: error en sonda de control

Una alarma de la sonda de control le indica al usuario que la configuracion JCH*SE no es
coherente con los valores de los parametros, como la sonda de control no esta disponible, el relé
de alarma se activa y la pantalla parpadea.

E1...E8: error de la sonda detectado incluso con la maquina en Stand-by

La presencia de una alarma de sonda lleva a la desactivacion del compresor, de los ventiladores
de condensacion, de la bomba (ventilador de impulsion en los Aire/Aire) y de la resistencia (para
evitar incendios en las unidades aire/aire); se activan el zumbador, el relé de alarma y el parpadeo
del display. En caso de que la sonda tenga funcién de compensacion, de hecho, la unidad
continua funcionando correctamente, perdiendo la homénima funcion, pero activando un aviso
por medio del relé de aviso y mensaje en el display, cada uno para cada sonda de E1 a ES para
las sondas de B1 a BS.

Hec1...Hcd: Aviso superadas las horas de funcionamiento de los compresores

Cuando el numero de horas de funcionamiento del compresor supera el umbral de mantenimiento
(de fabrica igual a cero, por lo tanto, el controlador se deshabilita) se activa la sefializacion de
demanda de mantenimiento. No se activa el zumbador y el relé de alarma, sino el de aviso (si
existe la taneta de expansion).
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EPr, EPb: error de EEPROM

Es un problema de memorizacion de los parametros en la memoria no volatl de la maquina
(EEPROM); uC3SE continda realizando la regulacion con los datos presentes en la memoria
volatil (RAM) si se trata de EPr, donde hay una copia fisica de todos los datos. A la primera
pérdida de alimentacion del instrumento la configuracion se pierde. No se activa el zumbador ni
el relé de alarma. Si el error "EPb” se presenta al arranque, el controlador permanece blogueado.

ESP: error de comunicacion con la tarjeta de expansién

En caso de que el controlador pierda la comunicacion con la tarjeta de expansion, todo el sistema
sera inhibido para evitar comprometer la unidad y el relé de alarma se activara y sera visible en
el display el mensaje, con led rojo fijo.

EL1-2: Aviso de error de zero crossing circuito 1-2

En caso de que el controlador detecte errores en la tension de alimentacion, es posible perder el
control de velocidad de los ventiladores. En este caso, el display mostrara el aviso, los
ventiladores se pondran a la maxima velocidad soélo si al menos un compresor esta activo. El
rearme sera automatico, para no penalizar el funcionamiento de la unidad. En caso de expansion,
se activara el relé de aviso (si se usa) La funcion esta habilitada sélo con FO2= 3.

dF1-2: Aviso de fi n del desescarche circuito 1-2 por tiempo maximo

Si el desescarche termina por tiempo maximo cuando por el contrario esta seleccionado el fi n
por alcance del umbral de temperatura o desde contacto externo, la maquina visualiza la palabra
dF1 para el circuito 1 ¢ dF2 para el circuito 2. La desactivacion del mensaje se produce con el
procedimiento de cancelacion de alarmas o con la gjecucion de un siguiente ciclo correcto de
desescarche y no se activa el zumbador vy el relé de alarma. En el caso de tarjeta de expansion,
se activa el relé de aviso (utilizado).

A1: alarma antihielo-limite de impulsion circuito 1

La alarma se mide solo en los refrigeradores de agua (HO1=2, 3, 4, 50 6) por medio de la sonda
de agua de salida del evaporador (B2/B6) o, en el caso de que haya un driver para valvula o, en
el caso de que haya un driver para valvula de expansion electronica (EVD) conectado en tLAN,
en base a la temperatura de evaporacion comunicada por el driver mismo. La temperatura del
agua en la salida del evaporador se compara con el umbral de alarma A01, mientras la
temperatura de evaporacion se compara con el umbral A14. Se paran inmediatamente los
compresores del circuito 1, los ventiladores de condensacion del circuito 1 y se activan el
zumbador, el relé de alarma vy el parpadeo del display. Siempre que el pC25SE esté en stand by,
la condicion de alarma no se mide, sino que se gestionan solo las resistencias. El rearme
depende del parametro PO5:

1. en caso de rearme automatico, la unidad rearranca automaticamente si la temperatura
esta por debajo del valor ADT+A02 6 A14+AD2.

2. en caso de rearme manual, la unidad rearranca manualmente si también la alarma esta
activa.

Tras el tiempo AO3, sila alarma permanece, la unidad se bloguea de nuevo.

FPara maquinas aire aire el parametro se convierte en PC de alarma antihielo-limite de impulsion.
En caso de limite de impulsion la compuerta de freecooling se fuerza al cierre y aparece en &l
display la indicacion SUL.
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A2: alarma antihielo circuito 2
Como A1l pero para el circuito 2

Ht: Aviso de alta temperatura

La sefializacion se activa si se supera el umbral (leido desde B1) indicado en el parametro P16.
Este retardo al arranque por el parametro P17 y provoca la activacion del relé de alarma y del
zumbador sin la desactivacion de las salidas y su rearme es automatico al salir de las condiciones
que lo han generado.

Lt: Aviso de baja temperatura

Siempre que la maquina sea de expansion directa (HO1=0, 1) la alarma se utiliza para detectar
una eventual baja temperatura ambiente por medio de la sonda B1 ¢ B2 (depende del param.
ADBG). El rearme de esta alarma puede ser manual o automatico y depende del parametro P05,
En presencia de la expansion se activara el correspondiente relé, en caso de solo madulo pC2SE,
se utilizara el relé de alarma.

AHt: Aviso de alta temperatura al arranque de la instalacion
El aviso no activa el relé y visualiza en el display el mensaje "AHt".

ALt: Aviso de baja temperatura al arranque de la instalacion
El aviso no activa el relé y visualiza en el display el mensaje “ALt".

ELS/EHS: Aviso de baja/alarma de alta tension de alimentacion

En caso de que la tension de alimentacion esté demasiado baja o demasiado alta, aparece el
mensaje correspondiente en el display, no garantizando el correcto funcionamiento del pC2SE.
La baja tension conlleva la gjecucion solo de las demandas de apagado de las cargas. Eventuales
demandas de encendido permanecen pendientes. La alta tension por el contrario lleva al
apagado de todos los reles excitados.

tEr: Error de comunicacion del terminal

Esta alarma aparece soélo si el yC*SE ha sido conectado a un terminal. La alarma se genera
despues de un tiempo fi jo (30 s) desde que el pC*SE ha perdido contacto con el terminal. En
este caso la unidad se inhibe por seguridad.

L: Aviso de condicion de baja carga
El aviso no activa el relé y visualiza en el display el mensaje “ L ”, y es de rearme automatico.

D1: senalizacion de desescarche circuito 1
Durante el desescarche en el display aparece la indicacion D1, en caso de que el circuito
interesado sea el n®1.

D2: senalizacion de desescarche circuito 2
Durante el desescarche en el display aparece la indicacion D2, en el caso de que el circuito
interesado sea el n® 2.

Fd: Aviso de filtros sucios

Este aviso aparece solo si la diferencia de temperatura entre la entrada y la salida del
intercambiador es superior al parametro A12.
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Driver
Todas las alarmas del driver que bloguean la unidad, por el pC?*SE son de reseteo automatico.
For lo que la posibilidad de seleccionar el reseteo automatico desde el interior del sistema debe

ser seleccionable por el Driver mismo por medio de los parametros oportunos. El pC2SE puede
dar la orden Go Ahead segun el procedimiento habitual de rearme de alarmas desde el teclado.

Ed1: Error de comunicacion tLAN con el Driver 1
La alarma se genera después de un tiempo fijo (5 s) desde que el pC2SE ha perdido el contacto
con el Driver 1. En este caso el circuito 1 se inhibe por seguridad.

Ed2: Error de comunicacion tLAN con el Driver 2 (por medio de |a tarjeta de expansion)
Como Ed1 pero para el driver 2.

SH1: Alarma de bajo recalentamiento circuito 1
La alarma de bajo recalentamiento del circuito 1, después de un tiempo fi jo (5 s) apaga el circuito
1 por seguridad. El riesgo es que los compresoras se inunden.

SH2: Alarma de bajo recalentamiento circuito 2
Como SH1 pero para el driver 2

nO1: Aviso MOP (maxima presion operativa) circuito 1
Aparece el aviso en el display y, en caso de presencia de la tarjeta de expansion, se activa el
relé correspondiente.

nO2: Aviso MOP (maxima presion operativa) circuito 2
Aparece el aviso en el display y, en caso de presencia de la tarjeta de expansion, se activa el
relé correspondiente.

LO1: Aviso LOP (minima presion operativa) circuito 1
Aparece el aviso en el display y, en caso de presencia de la tarjeta de expansion, se activa &l
relé correspondiente.

LO2: Aviso LOP (minima presion operativa) circuito 2
Como LO1 pero para el driver 2

HA1: Aviso de alta temperatura del evaporador circuito 1
Aparece el aviso en el display vy, en caso de la tarjeta de expansion, se activa el relé
correspondiente.

HA2: Aviso de alta temperatura del evaporador circuito 2
Como HA pero para el driver 2.

EP1: Error EEPROM driver 1
El circuito 1 se inhibe por seguridad, no disponiendo del estado del Driver 1.

EP2: Error EEPROM driver 2
Como EP1 pero para el driver 2.
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ES1: Error de sondas driver 1
El circuito 1 se inhibe por seguridad, no disponiendo del estado del Driver 1.

ES2: Error de sondas driver 2
Como ES1 pero para el driver 2.

EU1: Error de valvula EVD 1 abierta al arranque
Sial arrangue de la instalacion el Driver detecta la valvula ya abierta, la alarma se pasa al pC*SE
que para los compresores y los ventiladores del circuito correspondiente.

EU2: Error de valvula EVD 2 abierta al arranque
Como EU1 pero para EVD 2.

Eb1: Alarma de bateria EVD 1
La alarma de bateria EVD 1 inhibe el arranque de los compresores para evitar el riesgo de retorno
de liquido del circuito 1 y los ventiladores correspondientes.

Eb2: alarma de bateria EVD 2
La alarma de bateria EVD 2 inhibe el arranque de los compresores para evitar el riesgo de retorno
de liquido del circuito 2 y los ventiladores correspondientes
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7 DATOS DEL PRODUCTO
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VISTA LATERAL
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8 DIAGRAMA ESQUEMATICO
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9 PLACADE DATOS

*For outdoor installation only *Use only cooper supply wire

ECT

proteccion de ingreso de
polvo y agua

Modelo del equipo en
base a nomenclatura

Enginamnd Cacing Temokgie
. . Model: ECTLAPO12A06N E4| Voltaje de trabado del equipo
Numero de serie / [220] — voltaje
Capacidad del equipo. _ \41 Serial no.- ECO- MX- 98763 [1] — tipo de corriente (monofasica,
— ] Bifasica, Trifasica)
Tipo de refrigerante city: 1T.R [60] - Frecuencia

Carga de refrigerante.

en planta

Ampacidad del circuito //’LC!L“-”_-LAI“F'HEI'I!

Tamafio del disyuntor

Espacios minimos

requeridos para semvicio —yl g IN

~ umm_lgg: 220- 1- 6

[est Press.: High side 650 PSIG. Low side 450 PSIG/ Prueba
Win / Max Voltage 208 240V
COMPRESSOR ~ FAN PUMP

Qty 1 Qy 1 Qty 1

RLA 494 FLA 0.67TA FLA 4.6 A
LRA 2T A H.P, 0.75
12 Al
ircuir Break size (HACR T L 15 A

(S) MINIMUM CLEARANCE FOR SERWVICING

( S} (s} (5) (5) (5} (S)
BOTOM  TOP FRONT REMR  LEFT RIGHT

120IN  36IN JGIN 30IN  30IN
CE- 10,000,026 MADEIN MEXQCD Date: JUL /03 / 2019
Prone - (1 (33) 33312 227

LaredoTX 356 260 5463
Tl free S\ ard Garmcls 1 (888) 76 1672

MADE |N MEXCD BY BECOCHILLER 5 CORPORATION 5A DE OV
Ramon Corona 645 B Santa Anita Tlquepague Jalisco C.P. 45580

www_ecochilers com

chille rvi@e cochillers. com
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10 PERFORMANCE NANO 0.5 TON

Etigqueta de Cant. Modelo Capacidad Voltaje/Fase/Hz | Refrigerante
unldad (Ton)
ECT 1 ECTLAPOOSA 0.5 110/1/60
Datos del evaporador Datos del condensador Datos de Performance
EWT (°F) 65.0 Temperatura ambiente. (°F) | 950 | EER/COP 100/29
EER IPLVICOP
LWT (°F) 55.0 Altura (ft.) 0 IPLV
Caudal (gpm) 1.2 Temperatura ambiente Min. (°F) 250 Datos Fisicos
Caida de presion (ft.) 96 Temperatura ambiente Max. (°F) 1250 | Rigging Wt (lbs )
Peso en
Fluido Agua operacion (Ibs.)
Factor de fallas 0.00010
Yolumen de agua. (gal) )

Datos Eléctricos

Circuito

Compresor RLA

Corriente de arranque del compresor
(LRA)

Ventilador QTY/FLA (cada uno)

Punto unico
| Ampacidad minima del 7
6 circuito
15 Disyuntor Minimo 25
(Amps)
1/1.0 Disyuntor Maximo 30
(Amps)
Total Amps 11.4
Tipo de inicio Através de la
linea
Condiciones de funcionamiento
eléctrico
Compresor KW, i)
Total Fan kW. A
Total kKW. 6

cerca del evaporador.

evaporador.

*IUse solo conductores de cobre

El contratista de instalacién debe incluir alojamientos de ventilacion y drenaje en la tuberia de agua fria

Se debe instalar un filtro, preferiblemente de malla 40, en la entrada del enfriador justo antes del enfriador.
Esto es importante para proteger el enfriador de la entrada de particulas grandes que podrian dafiar el
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11 PERFORMANCE NANO 1.0 TON

Etiqueta de Cant. Modelo Capacidad Voltaje/Fase/Hz | Refrigerante
unldad (Ton)
ECT 1 ECTLAPO12A 1 230/1/60
Datos del evaporador Datos del condensador Datos de Performance
EWT (°F) 65.0 Temperatura ambiente. (°F) | 950 | EER/COP 109/ 3.1
EER IPLV/ICOP
LWT (°F) 550 Altura (ft.) 0 IPLV
Caudal (gpm) 24 Temperatura ambiente Min. (°F) 250 Datos Fisicos
Caida de presion (ft.) 96 Temperatura ambiente Max. (°F) | 125.0 | Rigging Wt. (Ibs.)
Peso en
Fluido Agua operacion (Ibs.)
Factor de fallas 0.00010
Yolumen de agua.
(gal) i)
Datos Eléctricos Punto unico
Circuito | Ampacidad minima del 7
Compresor RLA 4.5 circuito
Corriente de arranque del compresor 15 Disyuntor Minimo (Amps) 15
(LRA) Disyuntor Maximo (Amps) 25
Ventilador QTY/FLA (cada uno) 1/1.0 Total Amps 11.4
Tipo de inicio a traveés de la linea
Condiciones de funcionamiento eléctrico
Compresor kW. 9
Total ventilador kW. 2
Total kW. 1.1

*Use solo conductores de cobre

El contratista de instalacion debe incluir alojamientos de ventilacion y drenaje en la tuberia de agua fria

cerca del evaporador.

Se debe instalar un filtro, preferiblemente de malla 40, en la entrada del enfriador justo antes del enfriador.
Esto es importante para proteger el enfriador de la entrada de particulas grandes que podrian dafiar el

evaporador.
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12 PERFORMANCE NANO 2.0 TON

Etiqueta de Cant. Modelo Capacidad Voltaje/Fase/Hz Refrigerante
unldad (Ton)
ECT 1 ECTLAPO24A 2 230/1/60

Datos del evaporador

Datos del condensador

Datos de Performance

Temperatura ambiente.
EWT (°F) 650 (°F) 950 |EER/COP 109/31
LWT (°F) 55.0 Altura (ft.) 0 EER IPLV/COP IPLV
Caudal (gpm) 48 Temperatura ambiente Min_ (°F) | 25.0 Datos Fisicos
Caida de presion
(ft.) 9.6 Temperatura ambiente Max. (°F) | 125.0 | Rigging Wt. (Ibs.)
Peso en operacion

Fluido Agua (Ibs.)
Factor de fallas 0.00010
Yolumen de agua.
(gal) 5

Punto unico

Datos Eléctricos

Ampacidad minima del

1"

Compresor RLA 8 Disyuntor Minimo (Amps) 30
Corriente de arranque del compresor 45 Disyuntor Maximo (Amps) 50
(LRA) r r Total Amps 154
Ventilador QTY/FLA (cada uno) 1/20 Tipo de inicio a través de la linea
Condiciones de funcionamiento eléctrico
Compresor kW. 14
Total ventilador kW. 5

Total KW.

1.1

*IJse solo conductores de cobre

El contratista de instalacion debe incluir alojamientos de ventilacion y drenaje en la tuberia de agua fria

cerca del evaporador.

Se debe instalar un filtro, preferiblemente de malla 40, en la entrada del enfriador justo antes del enfriador.
Esto es importante para proteger el enfriador de la entrada de particulas grandes que podrian dafiar el

evaporador.

Pagina 35 de 38




Ecochillers
13 _CERTIFICACION TUV SUD

-
g <
(&)
s
o
[==
(VW]
[}
o
Q
<<
()
e
-
==
(oS
{ O
L 4
=
<
=
=
=
=
e
o
w
[}
*

US-Lutsar ( 0717

54

ZERTIFIKAT e CERTIFICATE 0

-
(=]

=q]
IS

o
A

America

CERTIFICATE

No. U8 003144 0001 Rev. 00

Holder of Certificate: Ecochillers Corporation s.a. de c.v.
Ramon Corona #545-B
45580 Guadalajara
MEXICO

Production 003144

Facility(ies):
Certification Mark:

@
¢ s

Product: Cooling and freezing appliances
Industrial Chillers

Model(s): ECCLASabbbb
Where

"a" can be C or H representing type of compressor employed (C:
Screw Compressor, H: Semihermetic Compressor)

"bbbb" are four digits numbers representing tonnage

. Rated Input Voltage: 480Vac
Parameters: Rated Frequency.  60Hz
Rated Input Current:  Up to 258A per circuit Branch, up to 7744 combined
Protection Class: PE-Connection
Tested CAN/CSA-C22.2 No. 80335-2-40:2012

- UL 60335-2-40:2012
according to:
The product was voluntarily tested according to the relevant safety requirements noted above. It can be
marked with the certification mark above. The mark must not be altered in any way. This product
certification system operated by TUV SUD America Inc. most closely resembles system 3 as defined in
ISO/IEC 17087. Certification is based on the TUV SUD "Testing and Certification Regulations”. TUV SUD
America Inc, is an OSHA recognized NRTL and a Standards Council of Canada accredited certification
body.

Test report no.: 7169000418-000 /
Date, 2019-01-11 /] //
/ / {/' /1
( Alfio Marrello ) 1) e——
‘f/v, Fike /
Page 10of 1

TOV SUD America Inc. « 10 Centennial Drive « Peabody « MA 01950 - USA
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NOMENCLATURE

MODEL SERIES
ECTLA/WO012 A25/46 N/PST/BHR4BESL

[PRODUCT CATEGORY |— i F
ECT= Scroll
ECC= Ultra (semihermetic, screw) m OU"ﬂ?::n::lANDI
REFRIGERATION SISTEM TYPE C= Carrier
i = Uadid 'h?u A= Standard metor NATURAL ENERGY| y=york
R RESOURCE
IA’UCA“ONS F $= Package of solar panels
s coohd e | VOLTAGE OPTIONS| included
AP= Air cooled process includes recirculating 25= 280/230/3/60 L———————{ FAN OPTION
pump. tank, float level cirl. ;:: ;ggﬁ;g E= Hectronically
ASH= Air cooled semihermetic compressor 7= 575/3/50 commutaded fan
ASHP= Air cooled semihermetic compressor process 06= 220/1/60
ASC= Air cooled screw compressor 0B= 110/1/60 | COMPRESSOR OPTION|
ASCP= Air cooled screw compressor process 40= 400/3/50 B= Brush |ess compressor
W= Water cooled scroll compressor V= Variable speed
WP= Water cooled scroll compressor process compressor
WSC= Water cooled screw compressor SERIES TYPE H= Hybrid compressor system (standard scroll +
WSH= Water cooled semihermetic compressor N= Nano brush less scroll)
WSCP= Waler cooled screw compressor process P=Pico [REFRIGERANT TYPE
;sol::re;wmer cooled semihermetic compressor 'HEAT OPTION :: ::g (1) c7>A
[HEAT EXCHAGER TYPE|— 47= R-407C
WOM"‘AL COOLING CAPACITY-MIHI'—‘ S$T= Shell ond fube HR= Heot recovery AeER a2
ECT/NANO/PICO ULTRA 8= Brazed plate HP= Heat pump =R
0= Open
012= 1| fon 025= 25 fon 011=10.7 fon  048= 59.6 ton 7
018=15fon 030=30fon  OW=126fon 072=é88fon  SB=SNell DO .
024= 2 fon 035= 35 ton 015= 149 ton  090= 86 fon /
003= 3 fon 038= 38 fon 018=17.2ton 108=103.2 fon (. NOTE
005=5ton  040= 40 fon 022=2).4ton  124= 120.4 fon Juit /27 Double underine can be inside of
008=7.5ton  050= 50 fon 026=2521on 144= 1376 fon 23/0 / oulsidavthe modal series

010=10ton 060=60fon  031=2981on 158= 1548 fon 2 03/12
013= 12.5fon 070= 70 fon 034= 344 fon  180= 189.2 fon

Any model change not found In the charl, will be analyzed by the
015= 15 fon 105= 105 fon 047= 45 fon 200= 189.2 lon engineering department! for IIs opproval, theres not allowed o be
020=20 lon  140= 140 fon 053=51.6ton 215=206.4 fon changes whil out prior nolice.

IMPORTANT NOTE

VER. 4.1 AUG/24/18
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